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Жидкость для внутренних красителей IS LiquidЖидкость для низкотемпера-
турной керамики  LF Liquid

Жидкость для внешних красителей ES LiquidЖидкости 
для CZR и
CZR Press

Бескаркасные реставрации
Одиночные реставрации

Циркониевые каркасы
KATANA / Nobel Procera Zirconia / Другие (Чистый цирконий)

 CZR  CZR Press  CZR Press LF

Каркас

Таблица совместимости CZR и CZR Press 

Внутренние 
красители

Прозрачные 
и люстровые

Внешние 
красители

Глазурь

Дентин 
и Эмаль

Shade Base 
для контроля 
цвета колпачка

Внутренние 
красители 

CZR PRESS LF

Низкотемпера�
турная Глазурь 

CZR Press LF

Низкотемпературные 
Внешние красители 

CZR Press LF

Низкотемпера�
турная Глазурь 

CZR Press LF

Низкотемпературные 
Внешние красители 

CZR Press LF

Низкотемпера�
турные 

CZR Press LF

Низкотемпера�
турные 

CZR Press LF

Низкотемпературные 
Внутренние красители 

CZR Press LF

Низкотемпературные 
Внутренние красители 

CZR Press LF

Низкотемпературная Глазурь CZR Press LF

Низкотемпературные Внешние красители CZR Press LF

Низкотемпера�
турные 

CZR Press LF

Низкотемпературные 
Внутренние красители 

CZR Press LF

Глазурь 
CZR PRESS 

Глазурь 
CZR PRESS 

L �заготовка CZR Press H –заготовка CZR Press
H �заготовка 

CZR Press 
L �заготовка

CZR Press

Краситель для циркониевых колпачков  CZR Press  Shade base Stain

Красители для цирконие�
вых колпачков CZR PRESS

Shade Base Stain

Низкотемпературные 
Внутренние красители 

CZR

Базовый фарфор 
CZR Shade Base

Внутренние 
красители CZR

Внутренние 
красители CZR

Внутренние 
красители CZR

CZR

CZR
с

Nori�Vest Zr

Внешние 
красители CZR

Глазурь 
CZR 

Внешние 
красители CZR

Внешние 
красители CZR

Глазурь 
CZR 

Внешние 
красители CZR

Глазурь 
CZR Glaze

Низкотемпературные 
Внешние красители 

CZR PRESS LF

Внешние Красители CZR 
(вкл. Глазурь ES Glaze)

CZR

CZR

CZR
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Красители CZR PRESS LF 

Рабочие процедуры 

Таблица обжига

Продукты

Таблица сочетания цветов

Параметры прессования

Меры предосторожности

Примечания в отношении безопасности

CZR

CZR PRESS

CZR PRESS LF
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НАДЕЖНЫЕ ЦИРКОНИЕВЫЕ РЕШЕНИЯ
Циркониевые коронки и мосты CZR KATANA – Точное 
прилегание. Исключительные эстетические характе*
ристики. Надежный результат

Анализ долговечности коронок PFZ   с CZR  и PFM    с EX*3   

Группа

Оксид Циркония
Металлические сплавы

Вероятность 
устойчивости в %

Среднее значение 
долговечности в днях

Общее количество 
коронок

98.1
95.8

1583.6
1570.0

1944
 691

Участвовало двадцать два стоматолога и более двух тысяч пациентов.
Результаты исследования были представлены на IADR 2010 Барселона.

Для получения дополнительной информации посетите наш сайт www.noritake<dental.co.jp

Компания Noritake Dental Supply Co., Limited выступила 
спонсором исследования, направленного на оценку и 
сравнение клинических показателей одиночных передних 
керамических реставраций на каркасах из оксида циркония 
и каркасах из металлических сплавов.

Отличная совместимость и бондинг со 
всеми субструктурами из чистого циркония

Оптимальная стабильность с высокой 
устойчивостью к образованию трещин и сколов. 

Идеально подходящий КТР для субструктур 
из чистого циркония

Удобство в обращении

Предназначены для применения 
в изготовлении коронок и мостов 
переднего и заднего ряда. 
Постоянная точность и предсказуемая 
усадка с исключительным краевым 
прилеганием. 
Оптимально подходит для использования 
с каркасами из чистого циркония.

С помощью плечевого фарфора CZR Margin 
Porcelain легко воспроизводятся естественные 
пришеечные зоны. Исключение избыточной 
насыщенности цвета на краях.
Реставрации на цирконии, могут использоваться 
для зубов переднего и заднего ряда, благодаря 
предельной прочности на изгиб и характерному 
сопротивлению развитию трещин. 
Естественная опалесцентность и 
светопроходимость натуральных зубов.

Натуральная опалесценция и прозрачность, 
позволяет создавать «живые» реставрации
Обеспечивает эстетический баланс тона 
и насыщенности цвета. 
Идеальная стабильность с превосходным 
сопротивлением к сколам и трещинам.

Низкая температура обжига CZR PRESS LF 
(840°C) обеспечивает большую стабильность 
при многократном обжиге для 
Цельнокерамических и Прессуемых 
реставраций.

CZR PRESS LF предназначена для послойного 
покрытия CZR PRESS цельнокерамических 
вкладок, накладок, виниров и цельных коронок, 
а также коронок, вкладываемых мостов 
и имплантов, прессуемых на Циркон.

Заготовки CZR PRESS представлены 
в люминисцентной и опалесцентной 
версии, доступны в 24 тонах и 
2 значениях светопроходимости.



CZR (Cerabien ZR) представляет собой фарфор, специально 
разработанный для создания керамических коронок для использования 
с циркониевыми каркасами. Коронка и мост, выполненные из CZR с 
диоксидом циркония, могут применяться для зубов как переднего, так и 
заднего ряда, благодаря своей исключительно высокой прочности на 
изгиб и великолепной стойкости к трещинам. Сочетание CZR и циркония 
позволит Вам достигнуть большей эстетической привлекательности и 
лучшего прилегания, при этом обеспечивая максимальную прочность 
для всей реставрации.

Продукты
Характеристики

Рабочие процедуры

Процедура А

Шлифовка циркониевого каркаса

Пескоструйная обработка поверхности циркониевого каркаса оксидоалюминиевым песком.

Процедура B

  Воспроизведение естественных оттенков зуба
 Исключительная мелкодисперсность листровых фарфоров, позволяет достичь 

правильного эффекта опалесценции, сравнимого с опалесценцией натурального зуба. 
Поскольку частицы люстрового фарфора чрезвычайно малы, реставрация минимально 
изнашивается в полости рта и ведет к меньшему разрушению противоположного зубного 
ряда.

  Превосходная совместимость и отличный бондингс циркониевыми каркасами.
  Исключительная простота использования
  Оптимальная стабильность в сочетании с прекрасной устойчивостью к возникновению 

трещин и сколов.

КТР Noritake CZR полностью отличается от 
аналогичных показателей у других фарфо)
ров. Поэтому смешивание с другими 
фарфорами не рекомендуется.

Коэффициент термического расширения (50 ) 500°С10)6К)1)

Рекомендованные циркониевые каркасы 

9 предварительно окрашенных циркониевых блока

Выполните шаги

в случае использования окрашенных циркониевых 
каркасов (Katana KT1 – KT18) c высокой прозрачностью. 

Выполните шаги

в случае использования белых циркониевых каркасов 
(KT10), покрытых базовым фарфором CZR S)Base и/или 
раскрашенных красителями для циркониевых колпачков 
Shade Base Stain (Смотрите инструкции EX)3 PRESS)

Проверьте состояния каркаса на соответствие форме зуботехнического штампика. Откорректируйте 
финишную линию и толщину области края при помощи дисков Noritake Meister Point SC)51 или 
SD)61, аккуратно отшлифуйте с использованием алмазного бора под проточной водой. После 
шлифовки проверьте циркониевый каркас на отсутствие трещин с помощью индикатора трещин 
Noritake Crack Finder.

Для создания матовой поверхности выполните пескоструйную обработку каркаса 
оксидоалюминиевым песком 50 мкм под давлением 29 пси (<0,2МПа).

Очистка каркаса
Выполните чистку каркаса в ультразвуковой ванночке в растворе ацетона в течение 5 минут от 
поверхностного загрязнения. После очистки не трогайте голыми руками.
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Процедура А

Первое нанесение Опак�Дентина

Процедура B

Для увеличения прочности сцепления между циркониевым каркасом и керамикой, нанесите очень 
тонкий слой опак�дентина, разведенного жидкостью Noritake Meister Liquid или моделировочной 
жидкостью Forming Liquid. Для проведения обжига после первого нанесения опак�дентина следуйте 
таблице обжига на странице 28.

Второе нанесение Опак�Дентина
Нанесите слой опаковой опак�дентина толщиной примерно в 0,3 мм с учетом структуры мамелона. На 
этой стадии рекомендуется проводить обжиг без использования других видов фарфора. Для 
проведения обжига после второго нанесения опак�дентина, следуйте таблице обжига на странице 28. 

Первое нанесение базового фарфора Shade Base

Первое нанесение базового фарфора Shade Base

Для увеличения прочности сцепления между циркониевым каркасом и керамикой, нанесите очень 
тонкий слой фарфора S�Base, разведенного жидкостью Noritake Meister Liquid или моделировочной 
жидкостью Forming Liquid. Для проведения обжига после первого нанесения S�Base, следуйте таблице 
обжига на странице 28.

Нанесите второй слой S�Base толщиной примерно в 0,2 мм. Повторите процедуру обжига аналогичную 
для первого нанесения S�Base.

Нанесение пришеечного фарфора Cervical /
дентинного фарфора Body
Нанесите дентин и смесь дентина и пришеечного фарфора 
Cervical на шейку. Соотношение смеси приводится на странице 
31. Подгоните размер и форму симметричного зуба для 
точного воссоздания формы.

Cut Back
Срежьте треть верха лабиальной поверхности и прилегающей 
области. После срезания убедитесь, что толщина дентинового 
слоя составляет как минимум 0,8мм.

Нанесение Эмали
Нанесите эмаль на режущий край. При необходимости, проз�
рачный фарфор и люстровый фарфор могут быть нанесены 
поверх слоя эмали. Чрезмерное нанесение эмали приведет к 
получению более белесого оттенка, чем ожидается. Поэтому 
уделяйте особое внимание толщине слоя.

Обжиг Дентина и Эмали
Схема обжига Дентина и Эмали приведена на странице 28. В 
случае, если фарфор не достигает необходимого блеска, 
проведите повторный обжиг при более высокой температуре.

Первое и второе нанесение внутренних красителей Internal Stain (IS)
Внутренние красители CZR необходимо использовать только с массой CZR и их нанесение должно 
выполняться после обжига дентина и эмали. Первое нанесение внутренних красителей необходимо 
выполнять в горизонтальном направлении, а второе нанесение – в вертикальном. Первый и второй 
обжиг внутренних красителей необходимо выполнять в соответствии со таблицей обжига. При 
одновременном нанесении красителей IS в вертикальном и горизонтальном направлении на 
поверхность коронки, зона пересечения будет мутной. Таким образом, рекомендуется выполнять их 
обжиг раздельно.
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Нанесение прозрачного фарфора Translucent и 
люстрового фарфора 
Слой прозрачного фарфора и люстрового фарфора должен быть 
на 10% больше  формы готовой коронки, с учетом усадки 
фарфора.

Обжиг прозрачного и люстрового фарфора 
Для обжига следуйте таблице обжига на странице 28

Морфологическая коррекция, глазурование и финишная полировка
Для морфологической коррекции рекомендуется использовать боры Noritake Meister Point и 
полировочные конусы Meister Cones. После выполнения морфологической коррекции приступите к 
паровой очистке и самоглазуровочному обжигу. Для конечной полировки рекомендуется использовать 
набор Noritake Pearl Surface. Ввиду прозрачности циркониевого каркаса, Вы можете сделать 
цельнокерамическую коронку, которая гораздо ближе по своим оптическим свойствам к натуральным 
зубам, коронки, изготовленные на металлическом каркасе.

Заключение

Нанесение 
слоев

Люстровый/прозрачный фарфор
Эмалевый фарфор
Дентинный фарфор
Опак'дентинный фарфор
Базовый фарфор S'Base
Циркониевый каркас 

Использование краевого фарфора Margin Porcelain 
Для подгонки краевой области циркониевого каркаса

 Использование карандаша Magic Separator
 Проведите карандашом Noritake Magic Separator в области края штампика, 

чтобы избежать спекания краевого фарфора со штампиком.
 Нанесение краевого фарфора Margin Porcelain

 Разведите краевой фарфор моделировочной жидкостью или жидкостью 
Magic Former и нанесите необходимое количество фарфора Margin Porcelain 
на десневую часть. При слишком толстом слое фарфора, эта область будет 
выглядеть ненатурально. Наносите фарфор Margin Porcelain треугольной 
структурой.
 Обжиг краевого фарфора Margin Porcelain

 Следуйте таблице обжига на странице 28. При необходимости нанесения 
повторного слоя фарфора Margin Porcelain, выполните повторный обжиг 
согласно таблице обжига.

Для корректировки области края после глазурования
Для корректировки области края после глазурования необходимо использовать 
фарфор для восстановления краевой линии Margin Repair Porcelain (MRP)

 Нанесение MRP
 Перед посадкой коронки на зуботехнический штамп, нанесите тонкий слой 

MRP на область края реставрации
 Удаление излишка MRP

 После повторной посадки реставрации на зуботехнический штамп, удалите 
излишки MRP с помощью кисточки, и аккуратно снимите коронку со штампа. 
Затем проведите обжиг согласно указанному режиму обжига.
 Морфологическая коррекция

 Выполните полировку необработанной поверхности края с помощью 
силиконового диска, например Meister Point (SF'41)

CZR PRESS – это инновационный прорыв в керамической нанотехноло(
гии, объединяющий в себе две зуботехнические технологии, эффектив(
ность которых доказана временем, а именно, оксидную и прессуемую 
керамику. Благодаря такому сочетанию, к прочности, устойчивости к 
образованию трещин и прочной фиксации на цемент каркасов из 
чистого диоксида циркония, добавляется целостность краев, гибкость и 
красота прессуемой керамики. Добавьте флюоресценцию и опалесцен(
кию к напрессованной заготовке и результат будет просто впечат(
ляющим!

Продукты
Характеристики

Физические 
свойства

  CZR PRESS можно использовать с каркасом из чистого диоксида циркония.
 В отличие от традиционно используемых металлических каркасов, циркониевые кар'

касы, используемые в CZR PRESS, облегчают прохождение света в десневую область 
и область корня зуба, поэтому улыбка будет выглядеть живой и естественной.

 CZR PRESS предлагает набор из 24 оттенков флуоресцентных заготовок, каждый из 
которых имеет две степени прозрачности:

 H'заготовки – предназначены для работы методами раскрашивания и послойного 
нанесения низкотемпературных фарфоров LF 

 L'заготовки – предназначены для работы методами послойного нанесения обычной 
керамики CZR и послойного нанесения низкотемпературной керамики CZR PRESS LF

 EW'заготовка (4 отбеленных оттенка) – предназначены для создания супер'белых 
реставраций, в сравнении с традиционными отбеленными тонами.

 CZR PRESS отличается «невиданным до настоящего времени» качеством 
опалесценции, благодаря которому реставрации обладают естественным блеском и 
выглядят, как живые.

 CZR PRESS можно использовать для изготовления бескаркасных одиночных 
керамических реставраций.

 Для получения непревзойденных эстетических результатов можно использовать 
облицовочный фарфор CZR в сочетании с L'заготовками CZR PRESS.

 Фарфор Noritake CZR PRESS LF можно использовать для одиночных реставраций без 
каркасов после прессования.

 Для прессования CZR PRESS можно использовать любую стандартную пресс'печь.

Керамические заготовки

Исключительная опалесценция заготовки CZR PRESS (фото г'на Брайна Линдке)

Предел прочности на изгиб (мПа) 92,7

Коэффициент термического расширения (50'500°С 10'6К'1) 10,1

Температура трансформации (°С) 615


