
IPS e.max® Ceram

Русский

1 	 Целевое применение

Предназначение
–	 Цельнокерамические материалы для облицовки реставраций 

IPS e.max из дисиликата лития и диоксида циркония 
(диапазон коэффициента теплового расширения (CTE)  
10,5-11,0 x 10-6/K (25-500 °C)); 

–	 послойная облицовка виниров

Целевая группа пациентов
–	 Пациенты с постоянными зубами

Предполагаемые пользователи
–	 Стоматологи (клиническая процедура)
–	 Зубные техники (изготовление реставраций в лаборатории)

Специальное обучение
Специальное обучение не требуется.

Применение
Только для применения в стоматологической практике.

Описание
Группа продуктов IPS e.max® Ceram включает широкий спектр 
различных материалов для послойной облицовки, 
индивидуализации и глазуровки реставраций IPS e.max из 
дисиликата лития и диоксида циркония (диапазон CTE 10,5-11,0 x 
10-6/K (25-500 °C)) и для послойной облицовки виниров.

Наименование продукта Описание продукта

Циркониевый подслой 
IPS e.max Ceram ZirLiner

Индивидуализация каркасов из 
диоксида циркония (диапазон CTE 
10,5-11,0 x 10-6/K (25 - 500 °C)) для 
фронтальной и боковой группы зубов

Плечевая масса  
IPS e.max Ceram Margin

Изготовление керамических краев  
на каркасах из диоксида циркония 
(диапазон CTE 10,5-11,0 x 10-6/K  
(25 - 500 °C)) для фронтальной 
и боковой группы зубов

Пришеечная масса 
IPS e.max Ceram Cervical 
Transpa

Индивидуализация пришеечных 
участков виниров из IPS e.max Ceram 
на зубы фронтальной 
и боковой группы 

Глубокий дентин  
IPS e.max Ceram  
Deep Dentin

Дентин IPS e.max Ceram 
Dentin

Дентин IPS e.max Ceram 
Power Dentin

Облицовка каркасов из диоксида 
циркония (CTE в диапазоне 10,5-11,0 x 
10-6/K (25-500 °C)) для фронтальной 
и боковой группы зубов; облицовка 
каркасов из дисиликата лития  
IPS e.max для фронтальной 
и боковой группы зубов; послойная 
облицовка виниров в области 
фронтальных зубов

Десневая масса  
IPS e.max Ceram Gingiva

Интенсивная десневая 
масса IPS e.max Ceram 
Intensive Gingiva

Облицовка десневых участков 
каркасов из диоксида циркония 
(диапазон CTE 10,5-11,0 x 10-6/K (25- 
500 °C)) во фронтальной и боковой 
группе зубов; облицовка десневых 
участков каркасов из дисиликата 
лития IPS e.max во фронтальной и 
боковой группе зубов

Импульсная масса 
режущего края  
IPS e.max Ceram Inter 
Incisal

Масса режущего края  
IPS e.max Ceram Incisal

Импульсная масса 
кромки режущего края  
IPS e.max Ceram Incisal 
Edge

Специальная масса 
режущего края  
IPS e.max Ceram Special 
Incisal

Импульсная 
мамелоновая масса  
IPS e.max Ceram 
Mamelon

Импульсная 
опаловая эффект-
масса IPS e.max Ceram 
Opal Effect

Индивидуализация участков 
режущего края каркасов из диоксида 
циркония (CTE в диапазоне 10,5-11,0 x 
10-6/K (25-500 °C) в области 
фронтальных зубов; 
индивидуализация участков 
режущего края каркасов из 
дисиликата лития IPS e.max в области 
фронтальных зубов; 
индивидуализация послойной 
облицовки виниров в области 
фронтальных зубов

Импульсная масса 
окклюзионного дентина 
IPS e.max Ceram Occlusal 
Dentin

Индивидуализация окклюзионной 
области каркасов из диоксида 
циркония (CTE в диапазоне 10,5-11,0 x 
10-6/K (25-500 °C) в области боковых 
зубов; индивидуализация 
окклюзионной области каркасов из 
дисиликата лития IPS e.max в области 
боковых зубов

Массы режущего края 
усиленные IPS e.max 
Ceram Power Incisal

Облицовка каркасов из диоксида 
циркония (CTE в диапазоне 10,5-11,0 x 
10-6/K (25-500 °C) в области 
фронтальных и боковых зубов в 
комбинации с дентином IPS e.max 
Ceram Power Dentin; облицовка 
каркасов из дисиликата лития IPS e.
max в области фронтальных и 
боковых зубов в комбинации с 
дентином IPS e.max Ceram Power 
Dentin; послойная облицовка виниров 
в области фронтальных зубов в 
сочетании с дентином IPS e.max Ceram 
Power Dentin

Массы IPS e.max Ceram 
Selection:

– �Эмаль со 
специальными 
эффектами  
IPS e.max Ceram 
Special 

– �Светоотражающая 
эффект-масса  
IPS e.max Ceram Light 
Reflector 

– �Светопоглощающая 
эффект-масса  
IPS e.max Ceram Light 
Absorber

Облицовка каркасов из диоксида 
циркония (CTE в диапазоне  
10,5-11,0 x 10-6/K (25-500 °C)) в области 
фронтальных зубов; облицовка 
каркасов из дисиликата лития  
IPS e.max в области фронтальных 
зубов; послойная облицовка виниров 
в области фронтальных зубов

Неокрашенная 
прозрачная масса  
IPS e.max Ceram Transpa

Прозрачная масса 
режущего края  
IPS e.max Ceram Transpa 
Incisal

Индивидуализация каркасов из 
диоксида циркония (CTE в диапазоне 
10,5-11,0 x 10-6/K (25-500 °C)) в области 
фронтальных и боковых зубов; 
индивидуализация каркасов из 
дисиликата лития IPS e.max в области 
фронтальных и боковых зубов; 
индивидуализация послойного 
моделирования виниров в области 
фронтальных зубов

[ru] 	 Инструкция по применению
		  –  Фтороапатитная облицовочная керамика  

–  Красители и глазури  
–  Жидкость для замешивания керамики

Manufacturer: 
Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Rx ONLY

Date information prepared: 
2024-08-26 / Rev. 0



Корректировочная 
масса IPS e.max Ceram 
Add-On

Корректировочная 
масса режущего края 
IPS e.max Ceram Add-On 
Margin

Корректировка цельнокерамических 
реставраций IPS e.max Ceram в 
области фронтальных и боковых 
зубов

Пастообразная глазурь 
IPS e.max Ceram Glaze 
Paste

Порошкообразная 
глазурь IPS e.max Ceram 
Glaze Powder

Глазурь-спрей  
IPS e.max Ceram Glaze 
Spray

Глазурование безметалловых 
реставраций IPS e.max Ceram в 
области фронтальных и боковых 
зубов, в частности, глазурование 
полноконтурных реставраций из 
диоксида циркония (диапазон CTE 
10,5-11,0 x 10-6/K (25-500 °C)) в области 
фронтальных и боковых зубов; 
глазурование реставраций в полной 
анатомии IPS e.max из дисиликата 
лития в области фронтальных и 
боковых зубов

Флюоресцентная 
глазурь IPS e.max Ceram 
Glaze Paste - FLUO

Флюоресцентная 
глазурь IPS e.max Ceram 
Glaze Powder - FLUO

Флюоресцентное глазурование 
безметалловых реставраций IPS e.max 
Ceram в области фронтальных и 
боковых зубов, в частности, 
глазурование полноконтурных 
реставраций из диоксида циркония 
(диапазон CTE 10,5-11,0 x 10-6/K (25-500 
°C)) в области фронтальных и боковых 
зубов; глазурование реставраций в 
полной анатомии IPS e.max из 
дисиликата лития в области 
фронтальных и боковых зубов

Краситель IPS e.max 
Ceram Essence

Краситель IPS e.max 
Ceram Shade

Индивидуализация виниров IPS e.max 
Ceram в области фронтальных и 
боковых зубов; индивидуализация 
виниров после послойной облицовки 
в области фронтальных зубов; 
индивидуализация каркасов из 
диоксида циркония (CTE в диапазоне 
10,5-11,0 x 10-6/K (25-500 °C)) в области 
фронтальных и боковых зубов; 
индивидуализация каркасов из 
дисиликата лития IPS e.max в области 
фронтальных и боковых зубов

Принадлежности медицинского изделия:

Наименование продукта Описание продукта

Жидкость для глазури и 
красителей IPS e.max 
Glaze and Stain Liquid 
longlife 
(долговременная)

Жидкость для глазури и 
красителей IPS e.max 
Ceram Glaze and Stain 
Liquid allround 
(многостороннего 
применения)

Смешивание жидкостей для глазури и 
красителей IPS e.max Ceram Stains and 
Glazes для безметалловых 
реставраций в области фронтальных 
и боковых зубов

Моделировочная 
жидкость для 
циркониевого подслоя 
IPS e.max Ceram ZirLiner 
Build-Up Liquid allround 
(многостороннего 
применения)

Смешивание облицовочных 
материалов IPS e.max Ceram ZirLiner 
для безметалловых реставраций в 
области фронтальных и боковых 
зубов

Моделировочная 
жидкость для плечевых 
масс IPS e.max Ceram 
ZirLiner Build-Up Liquid 
allround 
(многостороннего 
применения)

Смешивание облицовочных 
материалов IPS e.max Ceram Margin 
для безметалловых реставраций в 
области фронтальных и боковых 
зубов

Жидкость 
моделировочная IPS 
Build-Up Liquid soft

Смешивание облицовочных 
материалов IPS e.max Ceram в области 
фронтальных и боковых зубов

Жидкость 
моделировочная  
IPS Build-Up Liquid 
allround

Смешивание облицовочных 
материалов IPS e.max Ceram в области 
фронтальных и боковых зубов

Технические данные

Свойства Характеристики
Типовое 
среднее 
значение

CTE (25–400 °C) 9,4 ± 0,5  x  10-6/K –

Прочность на изгиб 
(двуосная) 

≥ 50 MПa 90 MПa

Растворимость в 
химических веществах < 100 мкг/см2 –

Тип / Класс Тип I / Класс 1 –

Критерии эффективности, определенные в ISO 6872:2015 
Стоматология - Керамические материалы соблюдены.

Показания к применению
– 	 Дефекты твердых тканей зубов в области фронтальных и 

боковых зубов
– 	 Частичное отсутствие зубов в области фронтальных и 

боковых зубов

Области применения:
– 	 Индивидуализация и облицовка: 

IPS e.max Press / IPS e.max CAD (кристаллизованный) /  
IPS e.max ZirCAD (спеченный), за исключением IPS e.max 
ZirCAD MT Multi

– 	 Виниры на огнеупорных штампах
– 	 Индивидуализация и облицовкаof каркасов из ZrO2 из 

конкурентных материалов с CTE в диапазоне 10,5–11,0 x 10-6/K 
(25–500 °C)

Противопоказания
Использование этого продукта противопоказано при известной 
аллергии у пациента на любой из ингредиентов. 

Ограничения по использованию
– 	 Непролеченный бруксизм (после установки показана зубная 

шина)
– 	 Пациенты с выраженными дефектами зубного ряда
– 	 Облицовка металлических каркасов 
– 	 Любое другое использование, не указанное в показаниях
– 	 Несоблюдение указанной толщины слоя при облицовке
– 	 Несоблюдение соотношения толщины слоя между каркасом 

и послойной облицовкой керамики  
– 	 Смешивание и обработка с другими видами 

стоматологической керамики 
– 	 Облицовка каркасов из диоксида циркония с CTE, отличным 

от требуемого, не допускается
– 	 Облицовка каркасов из диоксида циркония, которые не были 

подготовлены в соответствии с условиями для IPS e.max 
ZirCAD, например, пескоструйная обработка с Al2O3.

– 	 Облицовка IPS e.max ZirCAD MT Multi
– 	 Использование материалов IPS e.max Ceram ZirLiner и Margin 

на IPS e.max Press и IPS e.max CAD не допускается.
– 	 Окончательная реставрация не должна использоваться 

повторно.

Побочные эффекты
На сегодняшний день известные побочные эффекты отсутствуют.

Взаимодействие
На сегодняшний день какие-либо известные взаимодействия 
отсутствуют.

Клиническая польза
– Реставрация жевательной функции
– Эстетическая реставрация



Состав

Компоненты продукта Состав
Материалы для послойной 
облицовки: 
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram 
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

–  �Стоматологическая 
керамика

–  Стекло
–  Пигменты

Силер IPS Model Sealer

–  Этилацетат
–  Нитроцеллюлоза
–  �Ацетилтри-н-

бутилцитрат 
Сепарационная жидкость для 
керамики  
IPS Ceramic Separating Liquid

–  Парафиновое масло

Силер для плечевых масс  
IPS Margin Sealer

–  Гексан
–  Поливиниловый эфир

Краситель IPS e.max Ceram Shade

–  Стекло
–  Бутан-1,3-диол
–  Глицерин
–  Поливинилпирролидон
–  Пигменты

Краситель IPS e.max Ceram Essence –  Стекло
–  Пигменты

Флюоресцентная глазурь  
IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

–  Стекло
–  Пигменты

Флюоресцентная глазурь  
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

–  Стекло
–  Бутан-1,3-диол
–  Глицерин
–  Поливинилпирролидон
–  Пигменты

Глазурь-спрей  
IPS e.max Ceram Glaze Spray

–  Стекло
–  2-пропанол
–  Изобутан

Принадлежности медицинского изделия:

Компоненты продукта Состав

Жидкость моделировочная  
IPS Build-Up Liquid allround 
(многостороннего применения)

–  Вода
–  Бутан-1,3-диол
–  Хлорид цинка

Жидкость моделировочная  
IPS Build-Up Liquid soft (мягкая)

–  Вода
–  Пропан-1,2-диол
–  Хлорид цинка

Жидкость для глазури и красителей 
IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid 
allround (многостороннего 
применения)

–  Бутан-1,3-диол

Жидкость для глазури и красителей 
IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid 
longlife (долговременная)

–  Пентан-1,5-диол

Моделировочная жидкость для 
плечевых масс IPS e.max Ceram 
ZirLiner Build-Up Liquid 

–  Вода
–  Гидроксиэтилцеллюлоза
–  Хлорид цинка

Моделировочная жидкость для 
циркониевого подслоя IPS e.max 
Ceram ZirLiner Build-Up Liquid

–  Вода
–  Бутан-1,3-диол
–  Хлорид цинка

Назначение / объяснение материалов

Облицовочные материалы IPS e.max Ceram:
–	 ZirLiner (только для ZrO2) 

IPS e.max Ceram ZirLiner представляют собой специальные 
керамические материалы, обеспечивающие надежное 
соединение с диоксидом циркония. Они используются для 
подбора желаемого оттенка зубов и создания естественной 
глубокой флуоресценции.

– 	 Плечевые (только для ZrO2) 
материалы IPS e.max Ceram Margin демонстрируют несколько 
более высокую прозрачность и флуоресценцию, чем 
материалы IPS Style Ceram Dentin, что позволяет создавать 
керамическое плечо. 

– 	 Глубокий дентин 
IPS e.max Ceram Deep Dentin - это опаковые дентиновые 
материалы, используемые в зонах с ограниченной толщиной 
слоя и на участках режущего края.

– 	 Дентин 
Оттенок и прозрачность материалов IPS e.max Ceram Dentin 
были подобраны таким образом, чтобы имитировать 
натуральный дентин.  

Они позволяют правильно воспроизвести выбранный 
оттенок дентина на непрозрачных каркасных конструкциях.

– 	 Материалы Power Dentin 
IPS e.max Ceram Power Dentin демонстрируют повышенную 
прозрачность и яркость по сравнению с традиционными 
дентинными материалами. Они особенно рекомендуются для 
использования на полупрозрачных каркасных конструкциях.

– 	 Материалы Transpa Incisal 
The IPS e.max Ceram Incisal моделируются в соответствии с 
естественным материалом режущего края. В сочетании с 
дентинными материалами они помогают добиться 
правильного оттенка по шкале A-D на опаковых каркасных 
конструкциях.

– 	 Материалы Power Incisal 
The IPS e.max Ceram Power Incisal моделируются в 
соответствии с естественным материалом резцов. В 
сочетании с материалами Power Dentin они помогают 
добиться правильного оттенка A-D на полупрозрачных 
каркасных конструкциях.

– 	 Десневые материалы 
IPS e.max Ceram Gingiva - это керамические материалы со 
специальным оттенком для реалистичного воссоздания 
элементов десны. Они соответствуют концепции оттенков 
Gingiva Solution от Ivoclar.

– 	 Корректирующие материалы 
The IPS e.max Ceram Add-On используются для коррекции, 
например. контактных точек, промежуточных частей или 
точности прилегания плеч. Коррекции могут вноситься 
вместе с обжигом глазури или после обжига глазури. Для 
различных требований предлагаются четыре 
корректирующих материалов IPS e.max Ceram Add-On.

Облицовочные иматериалы IPS e.max Ceram Impulse:
– 	 Опаловые материалы 

IPS e.max Ceram Opal Effect - это специальные оттеночные 
материалы применяются для  области режущего края. Они 
позволяют имитировать динамические светооптические 
характеристики естественных зубов.

– 	 Мамелоновые материалы 
IPS e.max Ceram Mamelon - это интенсивные, материалы с 
опаковым эффектом для подчеркивания режущей трети 
реставрации. В зависимости от предпочтений зубного 
техника эти массы наносятся тонкими линиями на 
редуцированный дентин.

– 	 Прозрачные материалы  
IPS e.max Ceram Transpa доступны в различных оттенках. Они 
подходят для воспроизведения участков с оттенком, 
прозрачных участков, особенно в режущей трети 
реставрации.

– 	 Специальные материалы для режущего края 
The IPS e.max Ceram Special Insical можно либо смешивать с 
материалами IPS e.max Incisal для изменения и усиления 
оттенка, либо применять самостоятельно.

– 	 Масса режущего края 
Масса режущего края IPS e.max Ceram Inter Incisal 
применяется для усиления светлости области режущей 
трети. Ее наносят непосредственно на дентин в форме 
бабочки.

–	 Пришеечная масса 
IPS e.max Ceram воспроизводит оттенки с более интенсивной 
полупрозрачностью и поддерживает естественный переход 
от десны к облицовочной керамике.

- 	 Масса режущего края 
IPS e.max Ceram Incisal Edge применяется для создания, так 
называемого, эффекта гало, который проявляется в 
естественных зубах при преломлении света в кромке 
режущего края.

– 	 Масса окклюзионного дентина 
IPS e.max Ceram Occlusal Dentin применяется для придания 
индивидуальных характеристик реставрации, особенно в 
окклюзионной области.  
Также ее можно применять в шейной, нёбной и язычной 
областях.

– 	 Облицовочные материалы 
IPS e.max Ceram Selection - это эмаль с особыми оттенками 
для создания высокоэстетичных, естественных реставраций. 
Их применяют в сочетании с существующими материалами 
IPS e.max Ceram.



2 	 Использование

 � Примечание:
	 – �Правильная подготовка поверхности зависит от 

материала реставрации. Выполнять процедуру в 
соответствии с инструкцией по применению 
соответствующего материала. 

	 – �Избегать загрязнения внутренних поверхностей 
реставрации.

I. 	 Облицовочная керамика IPS e.max Ceram

Смешивание облицовочных материалов 
Для смешивания облицовочных материалов применяется 
жидкость IPS Build-Up Liquid allround (универсальная) или soft 
(мягкая). (Облицовочные материалы ZirLiner смешиваются с 
жидкостью IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, плечевые 
облицовочные материалы - с жидкостью IPS e.max Ceram Margin 
Build-Up Liquid). Для повторного смачивания облицовочных 
материалов применяется дистиллированная вода.

Схема послойной облицовки
Схема послойной облицовки посредством IPS e.max Ceram 
разработана таким образом, что позволяет легко и надежно 
передавать оттенки, независимо от материала каркаса и оттенка 
каркаса. Пропорциональная конструкция каркаса, 
поддерживающая как форму, так и бугры, представляет собой 
идеальную основу. 
В зависимости от предварительного оттенка каркаса, для 
диоксида циркония рекомендуется использовать ZirLiner.

 � Важно: При использовании материалов ZrO2 от других 
производителей применение циркониевого подслоя ZirLine
r рекомендовано при работе как с предварительно 
окрашненными, так и с неокрашенными каркасами.

Схема послойной 
облицовки диоксида 

циркония (ZrO2) - 
например,  

IPS e.max ZirCAD

Схема послойной 
облицовки 

дисиликата лития 
(LS2) – например,  
IPS e.max Press,  
IPS e.max CAD

Схема послойной 
облицовки виниров 

из IPS e.max Ceram на 
огнеупорные штампы

Каркас из ZrO2 
+>

ZirLiner
+>

Грунтовочный 
обжиг

+>
Дентин

+>
Режущий край

Каркас из LS2 

+>
Грунтовочный 

обжиг
+>

Дентин
+>

Режущий край

Изготовление 
модели

+>
Грунтовочный обжиг

+>
Шеечный

+>
Дентин/ Импульсный

+>
Режущий край

Облицовка каркасов

Конструкция и подготовка каркаса (ZrO2 и LS2)
Конструкция каркаса для техники послойной облицовки должна 
всегда поддерживать форму реставрации и бугров, чтобы 
добиться равномерной толщины слоя винира с IPS e.max Ceram. 
Несоблюдение установленных критериев расчета и минимальной 
толщины каркасов из ZrO2 и LS2 может привести к клиническим 
проявлениям, таким как трещины, расслоение и, в конечном итоге, 
разрушение реставрации.
Более подробная информация о конструкции и подготовке 
каркаса, а также о методах дальнейшей обработки (например, в 
инструкции по применению соответствующего материала для 
каркаса) представлена в инструкции по применению (например, 
метод редуцирования).

 � Перед каждой процедурой обжига реставрацию следует 
очистить от загрязения и жира. Следует избегать любой 
контаминации после очистки.

Обжиг ZirLiner (ZrO2) 
Перемешать IPS e.max Ceram ZirLiner нужного оттенка с 
соответствующей жидкостью IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up 
Liquid до кремообразной консистенции и наносить ровным, 
перекрывающим слоем. После этого провести обжиг ZirLiner  
(см. параметры обжига).

Обжиг плеч (опционно) (ZrO2) 
До нанесения плечевой массы покрыть штампик защитным 
покрытием IPS Margin Sealer и дать ему высохнуть. Затем покрыть 
область уступа изолирующей жидкостью для керамики  
IPS Ceramic Separating Liquid. После этого замешать плечевую 

массу IPS e. max Ceram Margin желаемого цвета с 
соответствующей моделировочной жидкостью Margin Build-Up 
Liquid. Нанести материал, дать ему высохнуть и осторожно снять 
его со штампиков. Затем провести 1-й обжиг плечевой массы (см. 
параметры обжига).  
Обеспечить прилегание плеча и, при необходимости, провести 
корректировку. Изолировать штампик.  
Затем провести 2-й обжиг плечевой массы (см. параметры 
обжига).

Грунтовочный обжиг (ZrO2 and LS2) 
Смачивающий обжиг проводят с применением жидкости для 
глазури и красителей  IPS Ivocolor Stains and Glazes и/или 
облицовочных материалов IPS e.max Ceram.
–	 Каркасы из ZrO2, предварительно окрашенные и 

неокрашенные Низкая теплопроводность диоксида циркония 
всегда требует проведения грунтовочного обжига, даже если 
до этого был проведен обжиг циркониевого подслоя ZirLiner. 
Благодаря грунтовочному обжигу керамика контролированно 
спекается на поверхности каркаса и позволяет создать 
гомогенное соединение. 

	 Вариант А:  �Грунтовочный обжиг с IPS e.max Ceram 
	 Замешать облицовочный материал IPS e.max Ceram 

(например, глубокий дентин, дентинный материал) с 
моделировочной жидкостью IPS Build-Up Liquid. Нанести 
жидкость тонким равномерным слоем на весь каркас. 
После этого провести грунтовочный обжиг (см. параметры 
обжига).

	 Вариант В:  �Грунтовочный обжиг с IPS Ivocolor и  
IPS e.max Ceram (техника «шпринкель»)

	� Замешать красители и глазурь (FLUO) соответствующей 
жидкостью IPS Ivocolor Mixing Liquid allround или longlife (см. 
инструкцию по применению) и нанести тонким сплошным 
слоем на каркас. Затем сухой кисточкой распределить 
соответствующие массы IPS e.max Ceram. Излишки 
осторожно стряхнуть постукиванием и/или сдуть. После 
этого провести грунтовочный обжиг (см. параметры 
обжига).

-	 Каркасы из LS2 
	 Вариант А:  Грунтовочный обжиг с IPS e.max Ceram
	 Замешать облицовочный материал IPS e.max Ceram 

моделировочной жидкостью IPS Build-Up Liquid. Нанести 
жидкость тонким равномерным слоем на весь каркас. 
После этого провести грунтовочный обжиг (см. параметры 
обжига).

	 Ва�риант В:  Провести грунтовочный обжиг с красителями и 
глазурью IPS Ivocolor Stains and Glazes Замешать красители 
и глазурь (FLUO) соответствующей жидкостью IPS Ivocolor 
Mixing Liquid allround или longlife (см. инструкцию по 
применению) и нанести тонким сплошным слоем на 
каркас. После этого провести грунтовочный обжиг (см. 
параметры обжига).

	 Вариант С:  �Грунтовочный обжиг с IPS Ivocolor и 
IPS e.max Ceram (техника обсыпки)

	 Замешать и нанести красители и глазурь (FLUO) как 
описано в варианте B. Нанести облицовочный материал IPS 
e.max Ceram сухой кистью. Излишки осторожно стряхнуть 
постукиванием и/или сдуть. После этого провести 
грунтовочный обжиг (см. параметры обжига).

Послойная облицовка и обжиг дентина и массы режущего края
–	 1-ый обжиг дентина и массы режущего края (ZrO2 and LS2) 

Перед послойной облицовкой дентина/ массы режущего 
края запечатать гипсовый штампик и граничащие с ним 
части модели лаком IPS Model Sealer. В области 
промежуточной части дополнительно изолировать модель 
жидкостью IPS Ceramic Separating Liquid. Замешать 
необходимые облицовочные массы с моделировочной 
жидкостью Build-Up Liquid allround или soft.  
После этого наносить соответствующие облицовочные 
массы согласно схеме послойной облицовки.  Затем провести 
1-й обжиг дентина и массы режущего края (см. параметры 
обжига).

–	 2-ой обжиг дентина и массы режущего края (ZrO2 and LS2) 
Реставрацию обработать с помощью соответствующих 
шлифовальных инструментов и полностью очистить. Очистка 
проводится в ультразвуковой ванне или с помощью струи 
пара. Пескоструйная обработка поверхности частицами Al2O3 

тип 100 под давлением 1 бар необходима только в том случае, 
если после очистки на поверхности еще остались 
загрязнения.  



Обжиг режущего края
Далее выполняется облицовка наружного слоя эмали с 
применением прозрачной массы режущего края.   
При необходимости возможно выполнение дополнительных 
циклов корректирующего обжига с применением тех же 
параметров.  Затем провести обжиг режущего края винира (см. 
параметры обжига).

Обжиг красителей и глазури 
Выполнять обжиг красителей и глазури, используя красители и 
глазурь IPS Ivocolor Stains and Glazes. С подробной информацией о 
рабочем процессе можно ознакомиться в соответствующих 
инструкциях по применению. После этого провести обжиг 
красителей и глазури винира, используя IPS Ivocolor (см. 
параметры обжига).

Снятие и удаление избыточного материала виниров
Для удаления больших количеств культевого материала 
использовать шлифовальный круг. После этого выполнить 
пескоструйную очистку внутренней стороны винира порошком 
для пескоструйной обработки при макс. давлении 1 бар, чтобы 
удалить все следы культевого материала.

Параметры обжига - облицовочная керамика IPS e.max Ceram

Общие важные указания по обжигу
–	 Если используется печь не производства Ivoclar, не 

исключено, что может потребоваться корректировка 
температур. 

–	 В начале процедуры обжига откройте печь и дождитесь 
звукового сигнала. Затем треггер с объектами обжига 
поместить в центр столика для обжига и запустить 
программу.   
При активированной функции инфракрасной технологии 
объекты расположить таким образом, чтобы инфракрасная 
камера имела по возможности широкий обзор объектов.

–	 По окончании обжига подождать, пока прозвучит звуковой 
сигнал, только после этого вынуть объекты IPS e.max из печи.

–	 Полностью охладить объекты до комнатной температуры в 
месте, защищенном от сквозняков. 

–	 Не трогать горячие объекты металлическими цангами или 
пинцетом 

–	 Объекты не обдувать и не окунать в холодную воду.

IPS e.max Ceram на пресс-таблетке IPS e.max Press или  
IPS e.max CAD (техника редукции или послойной облицовки)

Грунтовоч-
ный обжиг

(грунто-
вочный)

1-й обжиг 
дентина и 

массы 
режущего 

края

2-й обжиг 
дентина и 

массы 
режущего 

края

Обжиг 
красителя 

с IPS 
Ivocolor

Обжиг 
глазури с 

IPS 
Ivocolor

Корректи-
ровка с 

обжигом 
глазури 

Корректи-
ровка 

после об-
жига 

глазури 

Температура 
режиме 
ожидания
B  [ °C ]

403 403 403 403 403 403 403

Время 
закрытия*
S  [ мин ]

IRT / 
04:00

IRT / 
04:00

IRT / 
04:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

Скорость 
нагрева
 t   [ °C/мин ]

90 90 90 60 60 60 50

Температура 
обжига
T1  [ °C ]

650 650 650 710 710 710 700

Время 
выдержки
H1  [ мин ]

00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01:00

Скорость 
нагрева
 t   [ °C/мин ]

20 20 20 – – – –

Температура 
обжига
T2  [ °C ]

730 730 730 – – – –

Время 
выдержки
H2  [ мин ]

02:00 02:00 02:00 – – – –

Вакуум 1

11  [ °C ] 
12  [ °C]

400 
650

400 
650

400 
650 450 450 450 450

Вакуум 2
21  [ °C ] 
22  [ °C ]

650 
729

650 
729

650 
729 709 709 709 699

Длительное 
охлаждение **
L  [ °C ]

0 0 0 0 0 0 0

Скорость 
охлаждения
 t   [ °C/мин ]

0 0 0 0 0 0 0

* Стандартный режим IRT

Соседние части модели (например, соседние зубы, опоры 
понтика) снова изолировать с помощью IPS Ceramic 
Separating Liquid.  Тщательно высушить реставрацию и 
дополнить недостающие области массами дентина и 
режущего края.  Уделить особое внимание межзубным 
областям и контактным пунктам.  
Затем провести 2-й обжиг дентина и массы режущего края 
(см. параметры обжига). Если потребуются дальнейшие 
циклы обжига дентина/ режущего края, проводить их следует 
с параметрами 2-го обжига дентина /массы режущего края.

Обжиг красителей и глазури (ZrO2 и LS2)
–	 Финишная обработка и подготовка к обжигу красителей и 

глазури (ZrO2 und LS2)  
Перед обжигом красителей и глазури проводится 
окончательная обработка реставрации с помощью 
соответствующих шлифовальных инструментов.  
Области, которые после глазуровочного обжига должны 
блестеть сильнее, могут быть заглажены и предварительно 
отполированы силиконовыми полирами. Тщательно очистить 
реставрацию с помощью струи пара и высушить 
безмасляным воздухом.

–	 Обжиг красителей и глазури (ZrO2 и LS2) 
Обжиг красителей и глазури проводить с красителями и 
глазурью IPS Ivocolor Stains and Glazes. С подробной 
информацией об обработке и соответствующих параметрах 
обжига можно ознакомиться в соответствующих инструкциях 
по применению.

Корректировочный обжиг (ZrO2 и LS2)
–	 Вариант А:  Корректировочный обжиг 

с глазурованием. Для незначительных корректировок, 
выполняемых одновременно с обжигом глазури, замешать 
чистую массу IPS e.max Ceram Add-On Margin с жидкостью IPS 
Margin Build-Up Liquid и скорректировать недостающие 
пришеечные участки после нанесения глазури. Замешать 
корректировочные массы IPS e.max Ceram Add-On Dentin и 
Incisal в соотношении 50: 50 с масами Dentin и Transpa Incisal.  
После нанесения глазури нанести на соответствующие 
участки корректирующий материал. Затем провести обжиг с 
глазурованием (см. параметры обжига).

–	 Вариант В:  Корректирующий материал после обжига 
глазури При необходимости в корректировке после 
завершения и примерки протеза на пациенте, нанести на 
соответствующие участки корректирующие массы IPS e.max 
Ceram Add-On Dentin и Incisal pure. Затем нанести 
корректирующий материал после обжига глазури (см. 
параметры обжига).
	–  �После корректирующего обжига отполировать 

дополненные участки до блеска с помощью полировочных 
инструментов (например, полировочные резинки).

	 –  �Полировать реставрацию с помощью подходящих 
полировочных инструментов после любой корректировки.

Изготовление виниров на огнеупорных штампиках

Изготовление модели
Рабочая модель или индивидуальные штампики соответственно 
копируются и далее заливаются коммерческим огнеупорным 
культевым материалом, например, BegoForm производства 
компании "Ведо", Cosmotech VEST компании "GC" (необходимо 
соблюдать инструкции соответствующего производителя).

	 Перед каждым рабочим этапом модель огнеупорного 
штампика необходимо замачивать в дистиллированной 
воде в течение примерно 5-10 минут.

Грунтовочный обжиг
После дегазации огнеупорные штампики выдерживать в воде. 
Замешать керамические материалы IPS e.max Ceram 
(предпочтительно корректирующие материалы) с жидкостью  
IPS Build-Up Liquid. Затем нанести очень тонкий, но полностью 
перекрывающий слой, на препарированные участки. Затем 
выполнить грунтовочный обжиг винира (см. параметры обжига).

Пришеечный обжиг
Выполнить облицовку пришеечных участков с использованием 
смеси IPS e.max Ceram Deep Dentin. Затем выполнить пришеечный 
обжиг винира (см. параметры обжига).

Обжиг дентина/импульсной массы
Внутренняя облицовка моделируется исходя из природных 
параметров и включает воссоздание объема дентина и 
различные эффекты. Затем провести обжиг дентина/импульсной 
массы винира (см. параметры обжига).



Процесс обжига реставраций с опорой на диоксид циркония (ZrO2)
–	 Нагрев камеры обжига зависит от типа печи, а также от 

размера камеры обжига.
–	 Параметры обжига, указанные в инструкции по применению, 

справедливы для печей Ivoclar (температурный допуск  
± 10 °C).

IPS e.max Ceram на огнеупорных штампиках (техника изготовления 
виниров)

Грунтовоч-
ный обжиг 
винира с 

корректиро-
вочной мас-

сой IPS 
e.max Ceram 

Add-On

Грунтовоч-
ный обжиг 
винира с 

массами IPS 
e.max Ceram 

Dentin /
Transpa

Пришееч-
ный обжиг 

винира

Обжиг ден-
тина/ 

импульсной  
массы ви-

нира

Обжиг ре-
жущего 

края винира

Обжиг кра-
сителей и 

глазури ви-
нира с  

IPS Ivocolor

Температура в 
режиме 
ожидания
B  [ °C ]

403 403 403 403 403 403

Время 
закрытия*
S  [ мин ]

IRT / 
08:00

IRT / 
08:00

IRT / 
08:00

IRT / 
08:00

IRT / 
08:00

IRT / 
08:00

Скорость 
нагрева
 t   [ °C/мин ]

50 50 50 50 50 50

Температура 
обжига
T  [ °C ]

720 780 770 770 770 740

Время 
выдержки
H  [ мин ]

01:00 01:00 01:00 01:00 01:00 01:00

Вакуум 1
1  [ °C ]

450 450 450 450 450 450

Вакуум 2
2  [ °C ]

719 779 769 769 769 739

Длительное 
охлаждение**
L  [ °C ]

0 0 0 0 0 0

Скорость 
охлаждения
 t   [ °C/мин ]

0 0 0 0 0 0

* Стандартный режим IRT

	–  �В зависимости от типа печи температура обжига может 
быть изменена на ± 5 °C, макс. ± 10 °C.

Обжиг виниров IPS e.max Ceram
–	 Параметры обжига при изготовлении виниров должны 

соблюдаться.
–	 Длительное время закрытия обеспечивает мягкое и полное 

высыхание огнеупорного материала штампика и, таким 
образом, позволяет добиться однородного результата 
обжига.

II. 	 Красители и глазури IPS e.max Ceram 

Индивидуализация и окрашивание каркасов

Оттенки IPS e.max Ceram 
Красители IPS e.max Ceram в цветах A–D служат для 
окончательной корректировки оттенка реставраций IPS e.max. 
Красители режущего края IPS e.max Shades Incisal в первую 
очередь предназначаются для полноанатомических реставраций. 
Они используются для имитации резцовой области и усиливают 
оптический эффект глубины и полупрозрачность режущей трети.
При необходимости замешать готовые к использованию пасты с 
жидкостью для глазури и красителей IPS e.max Ceram Glaze and 
Stain до нужной консистенции. Для наилучшего смачивания 
красителей и глазури на поверхность можно нанести небольшое 
количество жидкости для глазури и красителей. Затем наносить 
IPS Ivocolor тонким слоем.

Краситель IPS e.max Ceram Essence
Порошки IPS e.max Ceram Essence используются для внутреннего 
окрашивания, для замешивания с другими порошками IPS e.max 
Ceram и для окончательного наружного окрашивания.  
В зависимости от оттенка очень тонкодисперсные порошки 
обладают большей или меньшей флуоресценцией. Для 
замешивания применяются жидкости для глазури и красителей 
IPS e.max Ceram Glaze and Stain liquids. Затем наносить 
окончательный оттенок тонким слоем.

	–  �В зависимости от типа печи температура обжига может 
быть изменена на ± 5 °C, макс. ± 10 °C.

Обжиг реставраций из стеклокерамики на основе дисиликата 
лития (LS2)
– 	 Использовать сотовый треггер для обжига и 

соответствующие опорные штифты при обжиге реставраций.
– 	 Использование керамических штифтов не допускается, так 

как они могут прилипнуть к реставрации.
– 	 Необходимо строго соблюдать температуру обжига.  

Увеличение температуры приведет к сильному стеклованию 
между каркасом и облицовочной керамикой, что в 
дальнейшем может привести к образованию трещин. При 
уменьшении температуры обжига недообожженная керамика 
становится очень хрупкой, что в итоге приведет к сколам.

– 	 Параметры обжига, указанные в инструкции по применению, 
справедливы для печей Ivoclar (температурный допуск  
± 10 °C).

IPS e.max Ceram на блоках IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress или 
Zenostar (техника редукции или послойной облицовки)

Обжиг 
цирко-

ниевого 
подслоя 
ZirLiner

1.

1-й и 2-й 

обжиг 
плеча

2.

Грунто-
вочный 
обжиг

(грунто-
вочный)

3.

1-й 
обжиг 

дентина 
и массы 

режу-
щего 
края

3.

2-й 
обжиг 

дентина 
и массы 

режу-
щего 
края

3.

Обжиг-
краси-
теля с 

IPS 
Ivocolor

Обжиг 
глазури 

с IPS 
Ivocolor

4.

Коррек-
тировка 
с обжи-

гом 
глазури 

Коррек-
тировка 
после 

обжига 
глазури 

Температура 
в режиме 
ожидания
B  [ °C ]

403 403 403 403 403 403 403 403 403

Время 
закрытия*
S  [ мин ]

IRT / 
04:00

IRT / 
04:00

IRT / 
04:00

IRT / 
04:00

IRT / 
04:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

IRT 
/06:00

Скорость 
нагрева
 t   [ °C/
мин ]

40 40 90 90 90 60 60 60 50

Температура 
обжига
T1  [ °C ]

960 800 650 650 650 710 710 710 700

Время 
выдержки
H1  [ мин ]

01:00 01:00 00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01:00

Скорость 
нагрева
 t   [ °C/
мин ]

– – 20 20 20 – – – –

Температура 
обжига
T2  [ °C ]

– – 730 730 730 – – – –

Время 
выдержки
H2  [ мин ]

– – 02:00 02:00 02:00 – – – –

Вакуум 1

11  [ °C ] 
12  [ °C]

450 450 400 
650

400 
650

400 
650 450 450 450 450

Вакуум 2
21  [ °C ] 
 
22  [ °C ]

959 799 650 
729

650 
729

650 
729 709 709 709 699

Длительное 
охлаждение 
 
**
L  [ °C ]

0 0 0 0 0 450 450 450 450

Скорость 
охлаждения
 t   [°C/мин]

0 0 0 0 0 0 0 0 0

* Стандартный режим IRT     ** Длительное охлаждение для последнего обжига
1)   �перед изготовлением воскового прототипа и прессованием с помощью  

IPS e.max ZirPress 2 
2).. не для использования с IPS e.max ZirPress 3
3).. �Для достижения оптимального результата обжига мостовидных протезов из 

нескольких единиц (4-14 единиц) время выдержки H2 следует увеличить до 3 мин.
4)  �Для мостовидных протезов из нескольких единиц, изготовленных из ZrO2, с 

массивными промежуточными частями скорость нагрева должна быть 
снижена до 45 °C/мин при обжиге глазури с IPS Ivocolor. 

	–  �В зависимости от типа печи температура 
обжига может быть изменена на ± 5 °C, макс. ± 10 °C.



Комбинации оттенков
Перечисленные комбинации являются эталонными значениями:

Краситель  
IPS e.max Ceram 
Shade

A–D Bleach BL

Краситель 
режущего края 
Shade Incisal 1

A1, A2, A3, B1, B2, B3, B4 BL1,  BL2,  BL3,  BL4

Краситель 
режущего края 
Shade Incisal 2

A3.5, A4, C1, C2, C3, C4, D2, 
D3, D4

Shade 0 BL1,  BL2,  BL3,  BL4

Shade 1 A1, A2, A3, A3.5

Shade 2 B1, B2, B3, B4, D4

Shade 3 C1, C2, C3, C4

Shade 4 A2, D2, D3

Параметры обжига - Красители и глазурь IPS e.max Ceram 

Обжиг красителей и глазури при технике окрашивания 
(монолитная)

IPS e.max  
Press

IPS e.max  
CAD

IPS e.max  
ZirPress

IPS e.max  
ZirCAD

Температура в 
режиме 
ожидания
B  [ °C ]

403 403 403 403

Время закрытия *
S  [ мин ]

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

Скорость нагрева
t   [ °C/мин ]

60 60 60 60

Температура 
обжига
T  [ °C ]

770 770 770 770

Время выдержки
H  [ мин ]

01:30 01:30 01:30 01:30

Вакуум 1
1  [ °C ]

450 450 450 450

Вакуум 2
2  [ °C ]

769 769 769 769

Длительное 
охлаждение **
L  [ °C ]

0 0 450 0

Скорость 
охлаждения
t   [ °C/мин ]

0 0 0 0

* Стандартный режим IRT     ** Длительное охлаждение для последнего обжига

  �Если реставрации IPS e.max ZirCAD облицовываются  
IPS e.max Ceram или на них напрессовывается IPS e.max 
ZirPress, то для окончательного цикла обжига красителя и/
или глазури требуется длительное охлаждение до 450 °C. 
При обжиге нескольких реставрационных единиц IPS e.max 
ZirCAD (мосты на несколько единиц с массивными 
промежуточными частями или несколько 
полноанатомических реставраций) в одном цикле обжига 
может произойти задержка тщательного прогрева 
обжигаемых объектов. Это можно не допустить, снизив 
скорость нагрева или увеличив время выдержки при 
конечной температуре.

Глазурь IPS e.max Ceram Glaze Powder / Paste  
(в форме порошка/пасты) 
Глазурующие порошки/пасты IPS e.max Ceram предназначены для 
глазуровки реставрации. Замешать готовые к использованию 
пасты/порошки с жидкостью для глазури и красителей IPS e.max 
Ceram Glaze and Stain до нужной консистенции. Жидкость следует 
замешивать с глазурующими порошками/пастой до однородной 
консистенции. Окончательную слой глазури наносить ровным, 
перекрывающим слоем на все участки реставрации. 

Глазурующие порошки/пасты IPS e.max Ceram - FLUO 
Глазурующие порошки/пасты IPS e.max Ceram - FLUO 
предназначены для глазуровки реставрации. Замешать готовые к 
использованию пасты/порошки с жидкостью для глазури и 
красителей IPS e.max Ceram Glaze and Stain до нужной 
консистенции. Жидкость следует замешивать с глазурующими 
порошками/пастой - FLUO до однородной консистенции. 
Окончательную глазурь наносить ровным, перекрывающим слоем 
на все участки реставрации. Флюоресцентная глазурь 
используется в тех областях реставрации, которые не были 
облицованы IPS e.max Ceram. Кроме того, глазуровочные средства, 
наносятся на каркасные материалы с небольшой или 
отсутствующей флюоресцентностью, смоделированные в полную 
анатомическую форму или с частичным редуцированием.

Глазурь-спрей IPS e.max Ceram Glaze Spray
Глазурь-спрей IPS e.max Ceram Glaze Spray предназначена для 
быстрого и простого глазурования полноанатомических 
прессованных/фрезерованных или облицованных реставраций 
IPS e.max. Непосредственно перед использованием энергично 
встряхнуть глазурь-спрей IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, пока 
шарик для смешивания в контейнере не начнет свободно 
двигаться (около 20 секунд).  
Если баллончик недостаточно встряхнуть, спрей будет содержать 
в основном пропеллент. Это означает, что покрытие глазирующим 
порошком будет недостаточным. Соблюдайте расстояние 10 см 
между носиком и поверхностью, на которую наносится спрей, и 
удерживайте баллон как можно более вертикально во время 
распыления. Распылять спрей на реставрацию со всех сторон 
короткими струями, одновременно поворачивая ее, чтобы создать 
равномерный слой. Встряхнуть баллончик еще раз между 
отдельными струями. Подождите некоторое время, пока слой 
глазури не высохнет и не приобретет белёсый цвет. Участки, на 
которых не образуется ровный слой, необходимо опрыскивать 
повторно. Если глазуровочный спрей случайно попал на 
внутренние стороны реставрации, удалите его сухой кистью с 
коротким ворсом.

Жидкость для глазури и красителей e.max Ceram Glaze and Stain 
Liquid allround (универсальная)
Жидкость для замешивания всех глазурующих порошков и паст 
IPS Ceram Shade, Essence and Glaze. Жидкость allround подходит 
для традиционной работы с последующим подсушиванием. 
Порошки, замешанные с жидкостью allround, можно использовать 
в течение более короткого периода времени (примерно ½ дня).

Жидкость для глазури и красителей e.max Ceram Glaze and Stain 
Liquid longlife (долговременная)
Жидкость для замешивания всех глазурующих порошков и паст 
IPS Ceram Shade, Essence and Glaze. Жидкость longlife обеспечивает 
пастообразную консистенцию материалов. Замешанные порошки 
сохраняют свои свойства в течение длительного времени (около 1 
недели).

	–  �Консистенция смеси влияет на свойства при нанесении и 
результаты обжига При правильном нанесении глазури 
реставрация имеет после обжига равномерный блеск и 
характерную структуру поверхности.

	 –  �Более яркие оттенки достигаются за счет повторного 
нанесения красителей и повторного обжига, а 
не нанесения более толстых слоев красителей.

	 –  �Перед окрашиванием и глазурованием реставрация 
должна быть очищена от загрязнений и остатков жира.

	 –  �Для очистки  реставрации можно использовать 
струю пара и/или ультразвуковую ванну.

	 –  �Следует избегать скопления жидкости и слишком толстого 
нанесения красителя на реставрацию.



ivoclar.com

Обжиг красителей и глазури в технике редуцирования и 
послойного моделирования (полный винир)

IPS e.max 
Press

IPS e.max 
CAD

IPS e.max 
ZirPress

IPS e.max 
ZirCAD

Температура в 
режиме 
ожидания
B  [ °C ]

403 403 403 403

Время закрытия *
S  [ мин ]

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

IRT / 
06:00

Скорость нагрева
t   [ °C/мин ]

60 60 60 60

Температура 
обжига
T  [ °C ]

725 725 725 725

Время выдержки
H  [ мин ]

01:00 01:00 01:00 01:00

Вакуум 1
1  [ °C ]

450 450 450 450

Вакуум 2
2  [ °C ]

724 724 724 724

Длительное 
охлаждение **
L  [ °C ]

0 0 450 450

Скорость 
охлаждения
t   [ °C/мин ]

0 0 0 0

* Стандартный режим IRT     ** Длительное охлаждение для последнего обжига

  �Если реставрации IPS e.max ZirCAD облицованы IPS e.max 
Ceram, то для окончательного цикла обжига красителя и/или 
глазури требуется длительное охлаждение до 450 °C.

–	 Указанные параметры обжига являются ориентировочными 
значениями. Они действительны для печей Ivoclar Programat® 
P310, P510, P710, P300, EP3010 и EP5010. Для печей более 
старого поколения (например, P80, P90, P95, P100, X1) эти 
температуры также являются ориентировочными 
значениями. Однако в зависимости от возраста камеры 
обжига значения могут отклоняться на ± 10 °C.

–	 Если используется печь не производства Ivoclar, не 
исключено, что может потребоваться корректировка 
температур. 

–	 Региональные различия в питании или работа нескольких 
электронных устройств по одной и той же схеме могут 
привести к необходимости регулировки температуры.

–	 Для сохранения свойств материала открытые контейнеры с 
продуктом необходимо запечатывать сразу после 
использования.

3 	 Информация по безопасности

–	 В случае серьезных инцидентов, связанных с продуктом, 
обращайтесь в компанию Ivoclar Vivadent AG, 
Бендерерштрассе 2, 9494 Шаан/ Лихтенштейн, Сайт:  
www.ivoclar.com или в Ваш компетентный орган.

–	 Текущая версия Инструкции по применению доступна на 
нашем сайте: www.ivoclar.com

– 	 Пояснения к символам: www.ivoclar.com/eIFU
– 	 С краткими сведениями о безопасности и клинической 

эффективности - SSCP можно ознакомиться в Европейской 
базе данных по медицинским изделиям (EUDAMED) на сайте 
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

– 	 Базовый UDI-DI:  76152082ACERA008F6

Предупреждения
–	 Соблюдать требования паспорта безопасности материала 

(SDS) (доступно на сайте www.ivoclar.com).
–	 Не вдыхать керамическую пыль во время финишной 

обработки. Использовать всасывающее оборудование, маску 
для лица и защитные очки.

– 	 Частое и длительное использование профессиональных 
отбеливающих средств на основе перекиси (перекись 
карбемида, перекись водорода) и кислых фосфатных 
фторидов, применяемых для профилактики кариеса, может 
сделать поверхность существующих реставраций 
шероховатой и тусклой.

– 	 IPS Margin Sealer содержит гексан. Гексан легко 
воспламеняется и вреден для здоровья. Избегать попадания 
материала на кожу и в глаза. Не вдыхайте пары и держите 
вдали от сточников воспламенения.

- 	 Глазурь-спрей IPS e.max Ceram Glaze Spray Не вдыхайте 
аэрозольную смесь. Емкость находится под давлением. 
Защищать от прямых солнечных лучей и температур выше  
50 °C. Не открывать емкость с усилием и не сжигать ее, даже 
если она полностью опустошена.

Информация об утилизации
Оставшиеся запасы должны быть утилизированы в соответствии 
с требованиями национального законодательства.

Остаточные риски
Пользователи должны знать, что любое стоматологическое 
вмешательство в полости рта сопряжено с определенными 
рисками.
Существуют следующие известные остаточные клинические 
риски:
–	 Расслаивание / перелом/ расцементировка 

реставрационного материала может привести к 
проглатыванию или вдыханию материала и повторному 
лечению зубов.

4 	 Хранение и срок годности

– 	 Температура хранения Жидкости / герметики / оттенки/ 
пасты:  2–28 °C

–	 Материалы для послойной облицовки:  Особые условия 
хранения не требуются

–	 Не использовать продукт после указанной даты истечения 
срока годности.

–	 Дата истечения срока годности:  См. примечание на упаковке
–	 Перед использованием убедитесь, что упаковка и продукт не 

повреждены. В случае сомнений обратитесь в компанию 
Ivoclar Vivadent AG или к местному дистрибьютору.

5 	 Дополнительная информация

Хранить в недоступном для детей месте! 
Определенная продукция может быть недоступна в некоторых 
странах.

Продукт разработан исключительно для использования в стоматологии. Использовать продукт следует 
строго в соответствии с инструкцией по применению. Ответственность за ущерб, возникший в 
результате неправильного использования или несоблюдения инструкций, отвергается. Пользователь 
обязан под свою ответственность перед использованием продукта проверить его на соответствие и 
возможность применения для поставленных целей, если эти цели прямо не указаны в инструкции по 
применению. Описания и данные не являются гарантией характеристик и не имеют обязательной силы.


	[ru]  Инструкция по применению 

